
Speciality Weld
* BARRACUDA 

BARRACUDA - подводные электроды для электродуговой сварки 

Barracuda «Gold» - это особый сварочный электрод, покрытый флюсом 
из рутила с добавлением порошка никеля и железа. Его водостойкое 
покрытие на основе прозрачного полимера создано по специальной 
формуле и обеспечивает максимальную защиту от проникновения 
воды и влаги. 
Электрод так же имеет высокую степень устойчивости к неправильной 
эксплуатации и обслуживанию, сохраняя электрическую изоляцию и 
обеспечивая тем самым повышенную безопасность для водолаза. 

Электроды поставляются как в стандартных треугольных картонных 
коробках, так и в пластиковых телескопических контейнерах. 

ПРОСТОТА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

Дуга электрода имеет гладкие и мягкие характеристики, что ценится 
сварщиками как качества, делающие использование электрода прият­
ным и лёгким. Электрод даёт отличный верхний слой шва, а шлак легко 
счищается. Он предлагает простоту как первичного, так и повторного 
зажигания дуги и может использоваться в различных положениях. 
Электрод обеспечивает превосходные механические свойства. 

РЕКОМЕНДОВАННЫЕ ТЕХНИКИ СВАРКИ 

Для проведения подводной сварки мы 
рекомендуем технику дуговой сварки 
методом опирания, для которой существу­
ют три главных разновидности: 
• Вертикальная
• Колебательная
• Обратно-ступенчатая

СВОЙСТВА СВАРОЧНОГО МЕТАЛЛА 

АНАЛИЗ МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ* 

ПАРАМЕТРЫ СВАРКИ 

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

ПО ЗАВЕРШЕНИИ СВАРКИ СУХИЕ УСЛОВИЯ ВОДНЫЕ УСЛОВИЯ ДИАМЕТР ЭЛЕКТРОДА 

Прочность на 3,2ММ 4,Омм 

разрыв (Н/мм2 ) 
540 564 

Текущий Только постоянный ток 
тип 

Удлинение на 26% 12-13,5% 

Полярность 
Постоянный ток прямой полярности (отриц.) или 
постоянный ток обратной полярности (положит.) 

Сокращение 
70% 47% 

площади 

Ударная вязкость 
62Дж 50-54Дж Ампер 

по Шарпи 
165÷220 195÷270

Энергия (при О0С) (при -20°С) Волы (НРЦ) 80 (макс.) 

**Образцы подводной сварки были взяты от двух приваренных встык пластин из стали марки AS1548-7-4бОR. Оба шва были независимо обследованы для 
получения значений механических свойств, соответствовавших требованиям Американского сварочного общества (AWS) DЗ.б-99 для кпасса "В". 
А качество согласно рентгеновскому обследованию соответствовало требованиям для кпасса "А". 

ХИМИЧЕСКИЙ АНАЛИЗ 

АНАЛИЗ НАПЛАВЛЕННОГО 
МЕТАЛЛА 

'lглерод(с:) 

Марганец (Mn) 

Кремний (5) 

Сера (5) 

Фосфор (Р) 

Никель (Ni) 

СТАНДАРТ. (СУХ.) о/о 

0,05 

0,5 

0,45 

0,025 

0,025 

0,30 
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